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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuf3 Druck- und Reproduktionstechnik (NDR), ArbeitsausschuB3 2 ,Druckvor-
stufe” erarbeitet.

Die im typografischen MaBsystem fur den Bleisatz bisher verwendete Einheit Punkt (0,376 mm) darf nach dem Gesetz
Uber Einheiten im MeBwesen vom 02.Juli 1969 in der Fassung vom 22.Februar 1985, in: BGBI. I, 1985, Nr.11,
S. 409-410, im geschéaftlichen und amtlichen Verkehr nicht mehr verwendet werden. Aus technischen und wirtschaft-
lichen Grinden muB jedoch wéhrend einer langen Ubergangszeit noch damit gerechnet werden, daB3 die bisherige
typografische MaBeinheit Punkt (Kurzzeichen p) im internen Bereich weiter verwendet wird. Aus diesem Grund wurden
neben den flir den amtlichen und geschéaftlichen Verkehr gesetzlich vorgeschriebenen Angaben in Millimeter auch
noch die bisher gebrauchlichen Angaben in Punkt aufgefiihrt.

DIN 16507 ,Drucktechnik — SchriftgréBen” besteht aus:

Teil 1: Bleisatz und verwandte Techniken

Teil 2: Digitaler Satz und verwandte Techniken

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Druck- und Reproduktionstechnik (NDR) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.\.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur den digitalen Satz und flr verwandte Techniken.

Diese Norm ist eine Verstandigungsgrundlage zwischen satzherstellenden Betrieben und Kunden. Sie dient in erster Linie
der Orientierung fir das Arbeiten mit Schrift in der taglichen Praxis und in der Ausbildung.

Sie berucksichtigt nicht verschiedene Bedingungen in Setzsystemen (Parameter) sowie beim Schriftentwurf und der
Schriftenherstellung.

Sie erstreckt sich auf die Verwendung lateinischer, griechischer und kyrillischer Schriften und Schriftzeichen, doch sind die
GesetzmaBigkeiten sinngeman auch auf die Schriften anderer Kulturbereiche tbertragbar.

Die Norm dient dem Aufbau von Modulsystemen flr den Bereich der Satzherstellung, beruhend auf dem internationalen
Einheiten-System (SI-Einheiten) durch:

a) Festlegung einer Reihe bevorzugter SchriftgréBen;

b) Festlegung von MefBgréBen.

Ziel der Norm ist es:

a) vergleichbare SchriftgréBen bei unterschiedlichen digitalen Setzsystemen zu erreichen;
b) SchriftgréBen verwendeter Schriften anhand von MeBgréBen zu ermitteln.

2 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Definitionen:
(Die mit * versehenen Benennungen sind an anderer Stelle in diesem Abschnitt definiert.)

21 Vertikale Schriftzeichenausdehnung”

211 Grundlinie: horizontale Linie; untere Begrenzung A

flr Schriftzeichen, die keine Unterlangen besitzen, siehe

Bild 1.

Anwendungen:

1. Die Grundlinie ist die Ausgangsbasis fir das Positio-
nieren aller Schriftzeichen.

2. Die Grundlinie dient der Bemessung des Zeilenabstan-
des. Bild 1: Grundlinie

3. Die Grundlinie dient der Positionierung unterschied-
licher SchriftgréBen in einer Zeile.

21.2 Versalhdhe: vertikaler Abstand von Versalzeichen
(GroBbuchstaben) von der Grundlinie* (Versallinie), siehe
Bild 2. 7

Bild 2: Versalhohe

21.3 Oberlange: vertikaler Abstand von gemeinen Zei-
chen (Kleinbuchstaben) mit Oberlange von der Grund-
linie*, siehe Bild 3.

Bild 3: Oberldnge

) Die hier gezeigten Hilfslinien werden nur als Hilfsmittel beim Entwurf und bei der VermaBung von Schrift benétigt. Diese
Linien bilden keine starre Begrenzung; sie kdnnen aus visuell-gestalterischen Grinden geringfligig Gber- oder unter-
schritten werden.



21.4 Mittellange: vertikaler Abstand von gemeinen Zei-
chen (Kleinbuchstaben) ohne Oberlange von der Grund-
linie*, siehe Bild 4.

2.1.5 Akzenthohe: vertikaler Abstand von Versal-
zeichen mit Akzent von der Grundlinie®, siehe Bild 5.

21.6 Unterlange: vertikaler Abstand von gemeinen Zei-
chen (Kleinbuchstaben) mit Unterlange zur Grundlinie*,
siehe Bild 6.

21.7 Versalhéhe* plus Unterlinge* (Addition):
vertikaler Abstand von der Oberkante des Versalzeichens
bis zur Unterkante der Unterlange*, siehe Bild 7.

21.8 Oberlange* plus Unterlange* (Addition): vertika-
ler Abstand von der Oberkante der Oberlange* von
gemeinen Zeichen (Kleinbuchstaben) mit Unterlangen bis
zur Unterkante der Unterlange*, siehe Bild 8.

21.9 Akzenthéhe* plus Unterlange* (Addition): verti-
kaler Abstand von der Oberkante des Versalakzentzei-
chens bis zur Unterkante der Unterlange®, siehe Bild 9.
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Bild 4: Mittelldnge

Bild 5: Akzenthdhe

Bild 6: Unterlange

kHxpE’

Bild 7: Versalhoéhe plus Unterlange

kHxpE

Bild 8: Oberlange plus Unterlange

kHxpE

Bild 9: Akzenthéhe plus Unterlange



